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Produktibersicht

1) Stark schwankende Werte
wegen unterschiedlicher Harten
von Matrix und Keramik.

GebindegroRen:
1, 5,10, und 20 kg
oder nach Bedarf
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Anwendungen

é P . 70°C . 12h g 35 N/mm? extremer VerschleiRschutz
3 E _‘_g nanoseal B1 grau3{:\LA/e|B 130°C pastos 30 24 h 2,60 85-90 Spachtel 3h 90 N/mmz2 hochfeste Keramikkugeln bis 1,5 mm
4] (] :
2 8 = -
Q5 £ : o 2 wie B1
@ 2 % nanoseal B1 EE grau/ \{velB SODC pastos 45 24h 2,20 40-70 1) Spachtel 5h 16 N/mm jedoch extrem schlagzéh, fiir Strahlbeanspruchung und bei der Einwirkung
=T a 0,43:1 90°C 48 h - von Schlagen
C O 0
n o - : -
== grau / weil3 60°C . 1h g 18 N/mm?2 wie B1S
2 g Q nanoseal B1F 1,75:1 90°C pastds 5 3h 2,00 8287 Spachtel 1h 60 N/mm?2 jedoch extrem schnelle Aushéartung
c 20
o < © grau / weil’ 80°C " 12h 37 N/mm?2 wie B1
o X
_8 nanoseal B1S 21 120°C pastos 30 24 h 250 85-95 Spachtel 3h 95 N/mmz2 jedoch kleinere Keramikkugeln bis 0,5mm
L= grau/hellgrau 80°C P 24h ¥ 25 N/mm2 extremer Schutz gegen aggressive Chemikalien, Sauren, Laugen und
=] = nanoseal B3 21 130°C fliissig 30 72h 1,30 80-82 100 000 3h 65 N/mm2 Rauchgase
o5 = o
'S v < nanoseal B3 TF gzriu iggg flussig 30 gi :: 1,40 80-84 150 000 - 23 N/mm2 Schutz von Metallen gegen extremen chemischen Angriff und Korrosion
beste VerschleiRschutzeigenschaften (Abrasion) aller
0, 2
nanoseal B4 d“"';’f'lg’a“ 1%00°Cc fliissig 30 ;g E 1,70 80-85 200 000 5h g; wrm”mz flissigen Materialien sehr z&helastisch,
% . beste Haftungseigenschaften, TUV-geprift fiir Kraftwerkseinsatz
E grau/hellgrau o - 24h . 26 N/mm? pinselbare Kermik mit besonders hoher Bestandigkeit gegen organische
:2 nanoseal B4 CB 7516 noec filissig 25 72h 1,90 80-85 150 000 3h 74 N/mm?2 Sauren u. weitere aggressive Chemikalien; u.a. fiir Biogasbereich
E 0 12
_g g nanoseal B4+ dunl;e?:ILgrau 186%0(: pastos 30 ;i E 1,70 87-89 Spachtel 3h gg wmz spachtelbare Variante von B4
o o
e :. grau 40°C - 16 h R 24 N/mm? wie B4 jedoch elastifiziert fiir Temperaturschockbeanspruchung, "KF" =
S 3 nanoseal B4 KF 5:1 30-+go°c | fussig 40 36h 1.65 74-78 200 000 5h 68 N/mm? kaltefest, z.B. Antirutschbeschichtungen in Kiihihdusern
o= -
o schwarz 60°C Lo 36h ~ 27 N/mm? wie B4
g g nanoseal B4 AS 3,11 90°C fitssig 40 72h 150 72-78 150 000 5h 82 N/mm? jedoch antistatisch, sehr niedriger Oberflachenwiderstand
x 8
c o grau 80°C 16h 26 N/mm? wie B4
o ® nanoseal B4 LM 461 100°C flussig 40 72h 1,70 80-82 100 000 5h 74 NImm2 jedoch mit Lebensmittelzulassung auch noch bei 70°C, Kondensattest
‘» g I (ISO 6270) bestanden, extreme chemische Bestandigkeit
o=
e wie B4
1 ° 2
7E nanoseal B4 NV grea,Ll' 1710000(: fliissig 40 ;g E 1,70 80 - 85 50 000 5h g; wrm”mz jedoch niedrige Viskositat zum Rollen und optimierte chemische
L a I Bestandigkeit; ausgezeichnete Besténdigkeit beim Salzspriihtest
<2 o o N - - - = -
DX grau 45°C - 24h 5 wie B4 jedoch extrem elastisch eingestellt. Fir Anwendungen mit
2 nanoseal B4 EE 0,607 : 1 80°C flussig 45 48h 1,20 40 200 000 8h 14 N/mm extremer Schlagbelastung.
(8]
0 grau 70°C . ~ 27 N/mm? wie B4 jedoch hoch temperaturfest. Muss fiir 2 Stunden bei T=90°C
2 nanoseal B4 TF 81 130°C flussig 30 16 h 1,70 80 -85 100 000 5h 82 N/mm2 nachgetempert werden.
grau 45°C - 24h R 21 N/mm? wie B4 auRerordentliche hohe Schlagfestigkeit
nanoseal B4 NV SF 351 80°C flussig 40 48h 1,50 70-75 150 000 5h - N/mm? vereinigt mit hoher Harte
& % nanoseal B4AH-7 gvg"i gg,,g flussig 40 ;‘21 E 1,60 76 - 82 200 000 - - VerschleiBschutzbeschichtung mit Antihafteigenschaften
T o Bk
[5] - . " -
'.'% ° ; iR 50°C 24h gute Antihafteigenschaften, Einsatz zum Schutz gegen Anhaftungen mit
2 <2 @ | nanoseal B3 AH-7 g N ,, flissig 30 1,4 glcm3 >80 - - - gleichzeitig sehr guten VerschleiRschutzeigenschaften; im Vgl. zu B4AH-7
= il e 2l weniger Keramik und glattere Oberflachen
2=t bearbeitbares Material mit hoher Ablauffestigkeit
0, 2
g _g nanoseal B6 gr.au 80 gc pastos 20 8h 2,20 85-88 Spachtel 3h 31 Nimm Ausbesserung von verschlissenen Metallteilen
22 5.1 160°C 16 h 89 N/mm2 (Walzen etc)
C @ g
% E hochverschleiBfeste Vergussmasse fiir den Maschinenbau
c i o 2
g © grau/weil’ 60°C P 16 h g 27 N/mm sehr gute Haftung auf Fe + Alu
I @ nanoseal K14 2,8:1 80°C flassig 30 24h 1.60 80-85 40000 5h 82 N/mm? Ausftillen von Hohlraumen, Fixieren und Anpassen von
£ = Maschinenbauteilen anstelle von aufwendigen Bearbeitungszeiten
. o nanoseal CFT bietet auch dann hohen Schutz gegen
nanoseal CFT Welrjlzghxvarz ggog flissig 7 %g E 1,10 Shgge & flussig 2h 12 N/mm? Partikelerosion, wenn der Aufprall senkrecht erfolgt.
2 % e Beispiele fur Anwendungen: Pumpen, Zylone, Schitten
=i
g ° Nano-Seal CTF+ bietet auch dann hohen Schutz gegen
= q 50°C " 16 h Shore A Partikelerosion,wenn der Aufprall senkrecht erfolgt.
=} 2
MEMEESE @R || e 80°C [EEES U 72h A 75 Shachie 2l TR i Nano-Seal CTF+ ersetzt vielfach den VerschleiRschutz durch
Keramikplatten oder Gummiauskleidungen.
Kleber TB Flex S wird zur Befestigung von Keramikfliesen
elfenbein 50°C " 10h auf Stahl, Beton und &hnlichem eingesetzt.
_ | nanoseal TB FlexS 11 130°C pastos 30 48h 1.4 70 Spachtel - - Kleber TB Flex S selbst hat auch gute
g VerschleiBschutzeigenschaften bei Partikelerosion
5 Kleber TB Flex S-TR wird zur Befi ing von Keramikfli 1
elfenbein 90°C . 10h auf Stahl, Beton und &hnlichem eingesetzt.
nanoseal T8 S TR 151 160°C pastos 20 48h 14 85 Spachtel ° ° Kleber TB Flex S wird insbesondere auch dann eingesetzt,

wenn eine hohe chemische Bestéandigkeit notwendig ist




